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Anvindnings- och skétselanvisningar f6r Haglof Swedens tillvixtborrar

X4

A. Skruva ur
utdragaren fran
handtaget

C. Skjut undan
sparren (1) och satt in
borrpipan i handtaget
sa att sparet forblir
synligt (2). Fall tillbaka
sparren i sparet (3).
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B. Tag borrpipan ur
handtaget.

D. Borren ar nu klar for
anvandning. Borra in
borrpipan till dnskat djup
- vanligtvis mittpunkten
av stammen. Tank pa
foljande: Anvand inte vald

* eller onddigt mycket kraft
nar borrningen pabérias.
Detta kan skada borrpipans
spets och orsaka att sma chip lossnar fran spetsen.
Om tradslaget ar hart, anvénd ett borrstéd. Om inget
borrstdd finns tillhanda, styr in borrningen med en
hand och tryck forsiktigt och vrid medsols med den
E. Stick in utdragaren andra handen pa borrhandtagets mitt. Hall borren
i borrpipan nar du natt rakt. Nar borrpipan borrats in 2-3 cm i traet, anvand
Oonskad punkt i traet; bagge hander for att vrida handtaget runt.

vanligtvis mitten av
stammen G. Drag forsiktigt ur
- ‘ borrkarnan.
o
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F. Skruva ur borren

ett kvarts varv med
utdragaren intryckt.
Detta moment ar viktigt
for att borrkarnan ska
behallas hel

H. Pa borrkarnan kan nu tradets
tillvaxttakt och kvalitet avlasas.
Vid borrning av batar, stolpar
eller husvirke framtrader t ex
impregneringsdjup, skador eller
rota. Tradet borjar omedelbart
sin lakningsprocess for att
tappa igen halet. Vid behov
kan halet ocksa pluggas igen
med en bit kork eller med

den egna borrkarnan, nar att
undersokningen ar slutford

Endast ett ldte tryck ska anvindas vid
paborjande av borrning i trd. Anvind
inte for mycket kraft och missta inte
tillvixtborren for en hammare! Om kraft

och vild anvinds kan det resultera i en
skadad eller avbruten borrspets pa ett i
ovrigt funktionellt instrument. Inborrning
bor ske med litt tryck och samtidigt

VIKTIGT! Tillvaxtborren bor avlagsnas fran traet
omedelbart efter att borrkarnan tagits fram. Det
tar endast en kort stund for de flesta trédslag att
pabdrja lakningsprocessen for att stanga igen
halet, och detta kan gora det svart eller omgjligt

skruvande rorelse. For att underlitta
inborrning i trd kan ett borrstdd med fordel
anvindas.

att ta ur tillvéxtborren efter provtagning

Detta ger ocksa fria hinder och underlittar
en helt rak linje vid borrning




S4 hir skoter du din Haglof tillvixtborr

Forvaring

For att far ut bista och lingsta livstid for Din tillvixtborr ska den alltid vara ren och skarp. En vil skott
tillvaxtborr kan halla for tusentals borrprover — och det ar ofta upp till anvindaren hur linge den kommer att
halla. Forvara aldrig borren fuktig och smutsig, eftersom detta kommer att forkorta livslingden avsevirt. For
att torka av och rengora borren, anvind en ren trasa och en litt olja. Om borren ir rostig kan dven fin stalull
anvindas.

Slipning av tillvixtborren

Anvind Haglof Swedens speciella slipsatser for att slipa din tillvixtborr.
Slipsatsen innehaller olja, sand, slipstenar, dir en 4r konformig for slipning
av borrens insida, samt bivax. Vaxet anvinds for att skydda borrspetsen och
ge bittre glid. Bivax kan med fordel anvindas efter varje borrprov. Applicera
ocksa girna vax pa spetsen vid forvaring av tillvixtborren.

Haglof Sweden har under de senaste dren anvint en ny unik tillverkningsteknik
for sina tillvaxtborrar, dir efterslipning av spetsen blir mindre aktuell. Tester har
visat att den nya tekniken haller borren skarp under mycket ling tid, ofta hela
borrens livstid. Materialet som Haglofs tillvixtborrar produceras i ar hirdat till
en exakt punkt ddr hardhet och maximal livstid sammanfaller med basta méjliga
kvalitet.

Ovrig skotsel och anvindning

Det hirdade materialet ar kinsligt for slag och stdtar, men slits inte ut vid korreke
anvindning. Om ett mjukare stal anvinds vid tillverkning av precisionsinstrument sisom
tillviixtborrar skulle ocksa borrarna snabbt fa dalig skirpa och slitas ned.

En vil skott och ritt anvind tillvixeborr haller f6r 1000-2000 borrprov eller mer. Vi har stott
pa tillvixtborrar som anvints regelbundet i 40 ar och som fortfarande fungerar utmirke. Manga
tycker ocksa att dldre tillvixtborrar var av bittre kvalitet in de som produceras idag.

Vi tycker att vi aldrig, under vira mer 4n 60 ar i branschen, tillverkat en bittre borr dn den vi gor
idag. Med den samlade erfarenheten frin gamla Sandvikborrar, via perfektionen i tillverkningen av
And. Mattsons klassiska borrar och vért eget Haglofs Mekaniska i Mora AB ir risken for att du ska fa
ett mandagsexemplar frin Haglof Sweden idag nist intill obefintligt.

Om det finns anledning att misstinka att ett trid har komprimerat trd bor man alltid undvika borrning

i detta. Om tridet lutar mot norr, kan den sida av tridet som vetter mot norr ha komprimerat trdi. Om

man borrar i samma trid fast pA motstdende sida, kommer detta trd sannolikt inte heller vara representativt
i drsringningen. Sannolikheten for att tillvixtborren kommer att lasa fast i komprimerat trd dr ocksa avsevirt
hégre 4n i farske trd. Miste ett sidant trdd dnda borras, bér detta
goras fran nagot annat hall.
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Vi arbetar for kvalitet och ar stolta 6ver det!




Hur du viljer ritt typ av tillvixtborr

Anvindningen av tillvixtborrar 4r mycket utbredd; faktum 4r att tillvixtborren 4r en av Sveriges geografiskt
mest spridda produkt. Detta innebir att en det méste finnas en tillvixtborr for varje typ och art av trid och
triproduke; savil firsk som impregnerad eller rutten. Haglofs tillverkar tillvixtborrar i ett stort antal lingder,
kirndiametrar och med olika borrskir for att fylla de olika kraven pa virldsmarknaden.

Produktbenimningen tillvixtborr siger egentligen bara en del av borrens anvindningsomride — for att mita ett
trids tillvixttake. Det ar ett vilkint faktum att tillvixtborrar anvinds ocksa for att mita 6kning eller minskning
av fororeningar, radioaktivitet, kontrollera réta och andel skadade och sjuka trid, for att inte nimna kvalitet,
densitet och dlderskontroll som gors sévil i forskningssyfte som for bittre I16nsamhet inom skogsindustri.

For att mota de olika kundkategoriernas varierande krav dr det stora urvalet modeller en nédvindighet.

Haglof Sweden tillverkar fler an 50 olika borrmodeller!

For att vilja ritt typ av tillvixtborr behéver du veta detta.

Lingd

Vira borrar tillverkas i lingder frin 100 mm till 1000 mm.

Vanligtvis borras in till mitten av tridet, till dess kirna, och

foljaktligen bor borren vara hilften av tridets diameter.

I Skandinavien anvinds oftast borrar med 200-250mm

lingd. I Asien, Afrika och Australien ar det mer vanligt med Length
lingre borrar, mellan 700-900mm.

Kéirndiameter

Standarddiameter f6r Haglofs borrar dr 4.35 eller 5.15
mm. Kirndiametern 5.15 ir vanligast, eftersom den lite storre kirnan 4r ldttare att ta ur tridet och littare att
avldsa. Tillvixtborrar med kirndiameter 12mm anvinds oftast for kontroll av fiberlingd i trd och vid kvantitativa
provtagningsanalyser.

Borrskar

bittre for hirdare trd eftersom de rér sig lingsammare i triet, 8mm per varv och

ddrav genererar mera kraft vid borrningsprocessen. Den gar djupare in i triet vid varje fullvarv, och backar sedan
ut snabbare dn en 3-skirsborr. 3-skirsborren penetrerar triet med storre litthet och 66% snabbare med 12 mm
per varv, dn en 2-skirsborr.

Hur snabbt och enkelt en tillviixtborr penetrerar tri beror inte
enbart pa vilket borrskidr man anvinder, utan ocksa pd trityp,
friktion och anvindarens egen kapacitet.



Hur du rengor och slipar din Haglofs tillvixtborr

Hall borren ren och vilslipad!

Detta kommer sannolikt att forlinga livstiden f6r din borr och gora den till ett bittre instrument. Borrspetsen
kan rengdras med lite mjuket papper eller en bomullstrasa. Rost och smuts kan férstora borrspetsen, och anvind
eventuellt en litt olja som sprayas direkt in i borren. Torka av 6verflodig olja med trasan. Var forsiktig — spetsen
dr vass, och for att undvika skador kan trasan lindas runt till exempel utdragarens spets vid rengoring. Stalull kan
anvindas for att ta bort rost.

Hur du slipar din tillvixtborr med Hagléfs slipsats

Haglofs slipsats bestar av 1 flaska ldtt olja, 1 flaska slipsand, bivax samt 3 olika slipstenar.
Hill ndgra droppar olja pd den platta slipstenen.

Placera borrspetsen pé oljan, hall en 40° vinkel och ror forsiktigt borrpipan fram och tillbaka medan skaftet
samtidigt roteras. Anvind inte hért tryck eller kraft. Upprepa momentet tills spetsen ér vass.

Applicera lite olja pd den runda slipstenen med rundad spets. For in spetsen mycket forsiktigt i borrpipan och
rotera skaftet nagra ganger tills insidan av borren ir jimn. Anvind girna ett forstoringsglas for att littare se
processen. Sanden anvinds for att slipa spetsen pa borren om den ir angripen av rost eller om sma bitar har gatt
ur spetsen. Borra ett hal rakt nerdt, ca 2 cm djupt, i en tribit. Hill lite sand i halet och borra sedan in borren
igen forsiktigt. Slipa sd borren i sanden genom att gora halva varv at vardera hall. For minskad friktion kan lite
olja ocksa appliceras i sanden. Rengdr sedan borren med papper eller trasa och lat trasan passera genom hela
borrpipan for att avldgsna eventuell sand som ar kvar.

Anvind den platta stenen for att - _
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petsen pa den koniska stenen!

Anvind den koniska stenen for att slipa insidan av borrpipan.

Har du fradgor om Haglof Swedens tillvaxtborrar eller andra produkter for precisionsmétning i skog och félt? Kontakta oss sa beréttar vi gérna mer!
Haglof Sweden AB, Box 28, 882 21 Langsele.
Besoksadress: Klockargatan 8, Tele: 0620-255 80, Fax: 0620 205 81, info@haglof.se, www.haglofsweden.com

Bilder och fakta bl a himtade frin Les Jozsa, Research Scientist Wood Science Department, Forintek Canada Corp. March 1988 "Increment Core Sampling Techniques
for High Quality Cores”, Special Publication No.SP-30, ISSN #0824-2199, 1988



