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BRUKSANVISNING

Minisagverket monteras med hjélp av klambackar pa motorsagens svard sa att
det kan anvandas for nastan alla motorsagar. Forutsattning ar ett sagsvard med
en minimal bredd pa 58 mm. Per 10 cm sagbredd bér motorsagen ha ca 0,75 kW
effekt for att undvika dverbelastning. Genom anvandning av en speciell langdsnitt-
skedja far man en jamn yta och 0kad sageffekt.

* Lossa skruvarna pa pelaren med skyddet.

» Anpassa sagverket till svardlangden genom forflyttning i langsriktning.
Observera att svardspetsen maste skjutas ut ca 8 cm genom klambacken for
att undvika skador pa svardspetsen resp. styrhjulet.

Dra at skruvarna igen.
Lossa klambackarnas skruvar.
Skjut motorsagssvardet genom kldmbackarna.

VARNING! For undvikande av skador bor skyddshandskar anvandas.

Centrera svardet i klambackarna.

Se till att kedjan kan I6pa fritt.

Dra at klambackarnas skruvar igen.

For att utfora ett forsta rakt snitt behdvs en planka eller en alustege som spikas
fast pa stocken.

Lossa vinkelklammornas skruvar.

Stall in erforderlig jamn saghojd pa de bada pelarna med hjalp av den ingrave-
rade skalan (ta hansyn till spiken).

Dra ater at vinkelklammornas skruvar.

Starta motorsagen enligt tillverkarens anvisningar.

Placera minisagverket med styrroren pa plankan eller stegen.

Greppa handtagsroret och motorsagen, varva upp denna och dra minisagver-
ket med jamn hastighet genom virket.

| bérjan och slutet av sagsnittet bestar 6kad olycksrisk. Saga sakta och se till
att sta stadigt.

Stall in tjockleken efter forsta snittet for nasta snitt pa vinkelklammorna, placera
utrustningen med styrréren pa den redan befintliga snittytan och agera som
beskrivet.

For tillverkning av konstruktionsvirke eller brador med rak kant vand pa stocken
och genomfor ett forsta snitt enligt beskrivningen.

Langre svard eller andra kedjor kan levereras pa begaran.




Hur man tillverkar timmer med
minisagverket MK Iil.

STYRRAM

STYRPLANKOR

FORBERED STYRSKENA ELLER STYRPLANK

En exakt instélld och tillforlitlig styranordning ar helt
nédvéandig for driften av minisagverket.

For detta andamal finns olika I6sningar, t.ex. fina, raka
2x12" plankor med 2x2" reglar eller med vinkeljarn val
monterade under plankorna. Pa detta sétt stabiliseras
plankorna nar de monteras pa stocken.
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STYRSKENAN
AR PA PLATS

STYRSKENA

SAGVERKETS POSITION

INSTALLNING FOR FORSTA SNITTET

Placera styrskenan (resp. styrplankan) pa stocken och
montera fast den. Styrskenan maste vara minst 25 cm
langre an stocken sa att sagen lamnar snittet med en jamn
rorelse. Detta forsta snitt (grundsnittet) ar utslagsvivande
fér exaktheten hos alla kommande snitt. Se darfor till att
detta snitt blir jamnt sa att virkesutbytet blir maximailt.

EFTER FORSTA

SAGNING MED
SNITTET BARKKANT

LINJE FOR
ANDRA SNITTET

SAGVERKSPOSITION

FORBEREDELSE FOR ANDRA SNITTET

Ta bort styrskenorna och den forsta sagade bradan. Skall stocken
sagas till brader eller plank med barkkant, stélls sagverket in pa
onskat sagdjup och stocken sagas sedan liggande. For att uppna
ett jamnt snitt behalls sagverkets styrskenor i vagratt lage och i
kontakt med stocken. Fér att fa fram fyrkantvirke med specifik
dimension, sanks sagverket for det andra snittet. Hall isar snitt-
6ppningen nar sagen haller pa att Iamna snittytan for att férhindra
att sagkedjan klams fast. Denna andra sagning ger en yta som
ligger parallellt med det forsta snittet. Kom ihag att halla in- och
utmatningsstyrningen i mitten av stocken for att styra sagen in
och ut.

STYRSKENA RIKTAD MED
ANSLAGSVINKELHAKE

INJE FOR TREDJE SNITT

SAGVERKSPOSITION

SVARD

STOCK VAND
90° OCH LAST

FORBEREDELSE FOR TREDJE SNITTET

Vand nu stocken i 90 grader, las fast den och montera
styrskenan. Anvénd anslagsvinkelhake for att sékerstélla
att tredje snittet sker i rat vinkel till ytan for snitt ett och tva.

Forts. nasta sida
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TREDJE SNITTET
GENOMFORT

REDO ATT OMVANDLA STOCK TILL TIMMER

Nu &r det klart for att omvandla stocken till timmer. Ta bort
forsta plankan och styrskenan. Bestam tjockleken pa
plankor eller brader som skall sagas och stall in ratt matt.
Tank pa att sagverket glider pa ytan av det tidigare snittet.
Se darfor till att in- och utmatningsskenan &r centrerad

pa stocken for att sakerstélla att sagen loper rakt.

FRAN SAGADE PLANK TILL MATTSATT VIRKE

Vill man tillverka mattsatt virke, skall de sagade plankorna
sattas ihop och spannas fast. Stall nu in erforderlig
tjocklek for att sdga t.ex. 2" x 2", 2" x 6" eller 2" x 12".
Tank vid tidigare snitt pa att ta hansyn till olika dimen-
sioner, t.ex. 4" x 4", 6" x 6", 4" x 8", om dessa skall

sagas ur samma stock. Se steg fem.
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SAGNING MED BARK

TIMMER—BLOCK—BJALKAR—ETC.
FRAN STORA STOCKAR

Uppdelning av stora stockar i tva eller fler delar kan géras
enligt steg tva till fyra. Storleken pa dessa kraftiga delar
styrs genom instélining av ramen. Styrskenan anvands pa
samma satt som tidigare beskrivet. Den stora vikten vid
dessa snitt kan goéra det nédvéandigt att kila fast blocket.

VATTENPASS

ATGARDER VID TILLVERKNING AV
EXTRA LANGA BJALKAR

Vid sagning av extra langa bjalkar rekommenderas foljan-
de tillvagagangssatt vid forsta snittet: Innan styrplankan
(2" x 6" eller 2" x 12") placeras, sla i tva spik i varje &nde
av stocken (vattenpass) och spann ett kraftigt snére Gver
hela stockens langd. Sla i spik eller stavar sa att de ligger
i h6jd med snoret for att pa detta satt fa styrplankan att
ligga jamn och i vag (A). Placera styrplankan pa spiken
och saga fram till ca. 3/4-dels langd av styrplankan. Lyft
bort sdgen och skjut fram styrplankan pa toppen av spiken
eller stavarna (B). Fortsatt sagningen pa detta sétt tills
det forsta snittet &r slutfort.
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