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INTRODUKTION

Anvandarhandboken beskriver i detalj hur bandslipen anvands och skéts, samt hur underhall ska
utforas. Den beskriver ocksa de atgadrder som ska vidtas for maximal sakerhet och hur sakerhetsfunk-
tionerna fungerar och ar designade, samt hur de inspekteras, underhalls och vd behov repareras.

Anvandarhandboken tar upp installation, anvandning och de underhallsdtgarder som ska utféras av
anvandaren. Mer djupgdende service eller felsékning ska inte utféras annat an pa uppmaning av en
servicetekniker. Anvandarhandboken beskriver alla nddvandiga sakerhetsfunktioner och ska lasas och
foérstas av anvandaren innan bandslipen monteras.

De symboler och varningar som visas pa denna sida férekommer i anvandarhandboken och pa band-
slipen. Om en dekal pa bandslipen har blivit skadad eller sliten maste den snarast ersattas av en ny
varningsdekal for att sakerstélla storsta mojliga sakerhet vid anvéandning av bandslipen. Bandslipen
skall endast anvandas till bandsagsblad med hardade tander. Bladbredden ska vara 32-38 mm.

TECKENFORKLARING

Noédvandiga atgarder Varningar
Symbolerna nedan anvands i denna Dekaler med symbolerna nedan aterfinns
anvandarhandbok: pa bandslipen:

Las handboken noga innan Var forsiktig.
du anvander bandslipen.
®0 = ®‘ =
. ) W « Batteripolaritetsvarning.
Anvand skyddsglaségon. 277

Anvand skyddshandskar.
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SAKERHETSFORESKRIFTER

Foljande sakerhetsforeskrifter galler for bandslipen:

e Fdrvara inte bensin i narheten av bandslipen. Gnistor fran slipskivan eller den
elektriska anslutningen kan antanda den.

e Bandsagsbladet ar vasst och kan orsaka skada. Anvand alltid skyddshandskar
nar du hanterar sagblad.

e Slipskivan maste vara avstangd nar du justerar bandslipen.

e Sakerstall att batteriet ar anslutet med ratt polaritet. Slipskivan kan lossna och
orsaka personskada om den roterar at fel hall.

e Sakerstall att slipskivan inte uppvisar nagra spar av sprickbildning och att den ar fast
monteradpa axeln. Stoppa slipskivan omedelbart om onormala vibrationer uppstar.

e Anvand alltid skyddsglaségon vid slipning!

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

PUNKT SPECIFIKATION

Motor 12 VDC

Stromkalla 12 V batteri (ingar ej)
Bladbredd 32-38 mm
Tanddelning 19-32 mm
Bladtjocklek 0,89-1,4 mm
Tandvinklar 7°,10°, 14°
Fraktvikt 13,2 kg
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MATT

Kortaste stodarmslage

38-5/16"
[973mm)]

34-1/16"
[865mm)|

A Hoacd

48-1/4"
[1226mm]

27-1/8" 21-9/16"
[688mm)|

[548mm|
Langsta stodarmslage
55-5/8" 44-13/16"
[1413mm]

[1138mm]

48-1/4"
[1226mm]

27-1/8" 21-9/16"
[688mm)]

[548mm]
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NODVANDIGA VERKTYG

VERKTYG SPECIFIKATION

Skruvmejsel Torx T20

Hylsnyckel 8 mm

Hylsnyckel 10 mm

Tang Minst 50 mm 6ppning
MONTERINGSSATT

&
777

Innan du boérjar monteringen, valj hur bandslipen ska vara monterad ndr den anvands. Om
stativmontering ar att féredra ur portabilitetshansyn gar du vidare till nasta sektion, STATIV.
Om fast montering pa en arbetsbank ar att féredra hoppar du éver sektionen STATIV och bérjar
med monteringssteget STYRENHET.

\
\%\

@—{00

00
00

Stativmontering

Bankmontering
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STATIV

Anvand delarna fortecknade nedan for att montera ihop stativet. Om bandslipen ska anvandas
monterad direkt pa en arbetsbank hoppar du éver det har monteringssteget och gar vidare till
nasta sektion.

16 x | M5x12mm vagnsbult QE:U 16 X M6 bricka @

16 x | M5 mutter @ 4x | Ovreben
16 x | M5 lasmutter @] 4 x Undre ben \

Nl
16 x | M5 vingmutter (%))) 1x | Basplatta

Ben

Montera de undre benen i de 6vre benen med tva (2) M5x12 mm vagnsbultar, tva (2) M6 brickor
och tva (2) M5 muttrar. Upprepa for alla fyra (4) ben.

Undre ben monteras
inuti évre ben.
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Framre ben till basplatta

Nar alla ben ar ihopmonterade, fast de framre benen pa basplattan genom att anvanda
féljande delar for varje ben: tva (2) M5x12 mm vagnsbultar, tva (2) M6 brickor, en (1) M5 lasmutter
och en (1) M5 vingmutter.

©
—

M5 lasmutter

Vagnsbult med
lasmutter fors genom
de runda halen i
basplattans sida.

- d
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Bakre ben till basplatta

Fast de bakre benen pa basplattan genom att anvanda féljande delar fér varje ben:
fyra (4) M5x12 mm vagnsbultar, fyra (4) M6 brickor, fyra (4) M5 muttrar.

Baksidan av basplattan har
urtag fér stédarmarna.

(4X) M5 muttrar

&
4
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Det kompletta stativet ska nu se ut som visas:
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STYRENHET

Anvand delarna fértecknade nedan for att montera styrenheten pa stativet och
frammatningsenheten pa styrenheten.

2x | M6x14 mm sexkantskruv ) 1x | Styrenhet
1x | M6 mutter @ 1x | Frammatningsenhet %

Styrenhet till stativ

Fast styrenheten pa stativet med de tva (2) M6x14 mm sexkantskruvarna som visas.
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Frammatning

Montera sedan frammatningsenheten pa styrenhetens arm med en (1) M6 mutter.
Dra &t muttern stadigt, men inte sa hart att det paverkar frammatningsenhetens rorelse.
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SLIPHUVUD

Borja monteringen av sliphuvudet genom att anvanda delarna fértecknade nedan
for att fasta sliphuvudenheten pa styrenheten.

1x

M10x40 mm stjarnvred

1x

Sliphuvudenhet

1 X

M10 bricka

¥
©

Sliphuvud till styrenhet

Montera sliphuvudenheten pa styrenhetens baksida med hjdlp av M10x40 mm
stjarnvred och M10 bricka. Anslut sedan motorns strémférsérjningskabel.
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Slipskiva

Darefter monterar du slipskivan pa sliphuvudenheten.

1x | Slipskiva

Lossa den rafflade mutter fran den elektriska motorn och tra slipskivan pa axeln.
Aterstall muttern och dra &t den hart med hjalp av en tang.

Ta bort den rafflade
muttern fran motorn fore
montering av slipskivan.

A
4/\/

7
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Djupjusteringsstang

Anvand delarna fértecknade nedan for att montera djupjusteringsstangen pa sliphuvudet.

1x M6 mutter @
1x M6 kupolmutter @ O

1x | Djupjusteringsstdng \

¢ "‘
1x M6 Lasvred m genomgdende hal @‘o

1x M6 Stjarnvred @

Skruva justerstangens langa ganga upp genom fastet pa sliphuvudet. Skruva sedan pa lasvredet,
M6-muttern och stjarnvredet pa stangens ovre del. Skruva sedan pa kupolmuttern pa stangens
korta gdanga. Se till att avstandet fran fastets dvre del till kupolmutterns spets ar ungefar 178 mm
for att underlatta kommande instéllningar.

M6 mutter som
[asmutter for
stjarnvredet.
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Skyddsplat

Avsluta monteringen av sliphuvudet genom att fasta skyddsplaten pa sliphuvudet med
delarna fértecknade nedan:

1x | #8x0,375 Torx sjalvgangande skruv ﬂﬂﬁmﬁﬁb

1 x | Skyddsplat

§

Anvand en Torx T20 skruvmejsel for att montera skyddsplaten pa sliphuvudet pa det
satt som visas.
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STODARMAR

Inre stédarmar

Anvand delarna fortecknade nedan for att montera de inre stddarmarna pa bandslipen.

1x | M6 vred W
2x | Inrestédarm

Nar du ar vand mot bladslipens baksida fér du den hégra inre stédarmen genom urtaget i basplattan.
Sedan for du den véanstra inre stddarmen genom det andra urtaget sa att vanster arm hamnar under
hoger arm. Fast sedan bada armarna i basplatta och styrenhet med M6 vredet.

BN

30
>
(=)

Forinarm 1" forst, :
sedan arm 2" -
AN o\0

g

&

e @ |

Vid bankmontering, ersétt vredet med
en M6x14 mm sexkantskruv. )

/] “

Notering: Vid bankmontering, fast
de inre stédarmarna vid basplattan

med den extra M6x14 mm sexkant- o y T~
skruven i stéllet fér med M6 vredet. , i
QS /a8 Q) 0

Se kapitlet BANKMONTERING for /é
mer information. M6 x 14 mm ps 7
sexkantkruv. \« \@

Endast vid bankmontering
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Yttre justerbara stodarmar

Anvand delarna fértecknade nedan for att montera de justerbara yttre
stédarmarna pa bandslipen.

6 X M5 x12 mm vagnsbult <]Ej

4 x M5 mutter : : @
. N
2x | M2 vingmutter (%))

8 x M6 bricka

2x | Saxpinne N

2 X 626-2RS kullager

=
2x | Justerbar yttre stédarm \
3

2 X Bladstod

Montera en yttre stédarm pa vardera inre stdédarm med tva (2) vagnsbultar, tva (2) brickor
och tva (2) M5 muttrar. For bladstéden genom skdrorna i dndarna av de yttre stédarmarna
och fast dem med en vagnsbult, bricka och vingmutter.

Se illustration pa nasta
sida for rekommenderad
position.
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De justerbara yttre stddarmarna har vardera atta (8) fyrkanthal — med 50 mm avstand —
for att mojliggdra slipning av bandsagsblad av olika langd.

==

ww 0g€e

wu Qg

®a {@g— 3100-3300 mm

og—| 3600-3700 mm

o4—| 4000-4100 mm

‘pe|gbes ed sapbug) exijo
10} uoiyusodjey usbe|sa.iQ-
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BANKMONTERING (ALTERNATIV)

Om bandslipen ska monteras pa en arbetsbank ska M6x14 mm sexkantskruv anvdndas i stallet
for vredet i steget INRE STODARMAR pa sidan 18.

Inga fastelement fér bankmontering foljer med, utan de maste anskaffas separat av kunden.
Monteringshalen passar skruv upp till 8 mm.

G B

=
21

I
|

I
I
=\
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BATTERI

Batteri ingar ej.
1x | 12V-batteri %

Folj batteripolaritetsetiketten pa styrenhetens ovansida: anslut PLUS-klamman (+ réd)
till batteriets pluspol och MINUS-klamman (- svart) till batteriets minuspol.

V]

Batteripolaritetsetikett

7

Grindlux 4000

N

Jm

Strombrytaretikett
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UNDERHALL

Bandsagsbladet ska skrankas och slipas regelbundet for basta prestanda. Vid normal sagning av
de flesta traslag ska detta goras efter ungefar tva timmar effektiv sagtid (effektiv sagtid ar den
tid bandsagsbladet faktiskt sdgade). Bandsagsbladet ska slipas oftare vid sagning av traslag som
innehaller mycket sand.

RENGORING OCH KONTROLL

Avlagsna sagspan och eventuella belaggningar fran bandsagsbladet.

Kontrollera om det finns sprickor i tandbottnarna (FIG 1). Sma sprickor ska slipas bort nar
sagbladet slipas. Om sprickorna ar sa stora att de inte kan slipas bort ska sagbladet kasseras.
Sprickor i tandbottnarna (“G") ar den vanligaste orsaken till brott pa sagblad.

FIGUR 1

VARNING!

Bandsagsbladet ar vasst och kan orsaka skada.
Anvand alltid skyddshandskar nar du hanterar
bandsagsbladet.

VARNING!
Anvand aldrig ett skadat bandsagsblad.
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RIKTLINJER FOR SLIPNING

Ju noggrannare slipningen ar, desto rakare och mjukare l6per bandsagsbladet
medan det sagar stocken.

Tandbottenradie

Radien i tandbottenomradet “R” (FIG 2) ska vara 1-3 mm. En radie under 1 mm 06kar risken
for sprickbildning. En radie dver 3 mm betyder att sdgspanen inte delas som de ska.

Tandvinklar

Bakkantsvinkeln ar normalt 10-12° (FIG 3) och framkantsvinkeln "A" (FIG 4) varierar mellan
traslag vilket visas i tabellen nedan:

Harda traslag/frusna stockar 7° FIGUR 2
Normalt 10° R
Mijuka traslag 14°
VARNING!
Bandsagsbladet ar vasst och kan orsaka
skada. Anvand alltid skyddshandskar nar | ]

du hanterar bandsdgsbladet.

FIGUR 3 FIGUR 4

10-12°
|_
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PROFILERING AV SLIPSKIVAN

Slipskivan maste ha ratt profil innan bandsagsbladet slipas. Anvand slipskiveprofilmallen
och slipstenen som visas i tabellen nedan for att forma skivan.

1 X

Slipskiveprofilmall

1 X

©
Slipsten %

Notera: anvind inte mallen for att forma slipskivan. Mallen anvands
endast for att kontrollera slipskivans profil efter att den formats med
slipstenen.

Motorstrombrytare pa.

=

"
\’ﬂo‘%qﬁ

e

NN

Anslut bandslipen till 12V-batteriet. Fall sedan upp sliphuvudet
helt och starta motorn med strombrytaren.
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Bandslipen levereras med en ny slipskiva med fyrkantprofil. Denna och alla ersattningsskivor
kraver profilslipning innan de anvands for att slipa ett sdgblad.

Avlagsna lite material i taget med
Slipskivan levereras med Anvand slipstenen for att slipstenen medan du regelbundet
fyrkantprofil. forma skivan. kontrollerar profilen med mallen.

1 g

Stang av slipskivan innan
du anvander mallen.

Profilmallen ska bara anvindas som en ledning. Tandprofiler fran
olika sagbladstillverkare kan variera, och dirfor kan det vara nod-
vandigt att tillverka anpassade slipskiveprofiler.
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SAKRINGAR

Bladslipen anvander tva (2) sakringar av olika strémstyrka, 0,5A och 15A.
En reserv for varje foljer med.

2 X

0,5A sakring

Jj

&

2 X

15A sakring

0,5A-sakringen dr placerad inuti anslutningen i kabelhdrvan, och 15A-sdkringen ar placerad i
anslutningen pa den positiva (réda) batteriklammekabeln.

N

Ol

5A sakring

=

O\

(

OO

15A sakring
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INSTALLNING AV TANDVINKEL

Lossa det stora vredet pa styrenhetens baksida och vrid sliphuvudet for att stélla in ratt
framkantsvinkel for det blad som ska slipas. Dra at vredet nar vinkeln ar installd.

Fordjupningen pa sliphuvudets bas
klickar i en av de tre fordefinierade
laspunkterna pa styrenhetens

baksida.
m
O O O

70 10° 14° }D

AN
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MONTERING AV BLADET

Bladstod

Placera forst den bortre dnden av sagbladet i urtagen pa de tva bladstéden.

Placera svetsfogen till vanster om
slipskivan sa att den inte paverkar
installationsprocessen. Tanddelning-
en vid fogen kan skilja sig nagot fran
resten av bladet p.g.a. toleranser vid
svetsningen.

Svetsfog

Avlagsna bagge vagnsbultarna,
brickorna och muttrarna for att
justera langden pa den yttre
stodarmen.

0644-72100 | www.skogma.se | info@skogma.se




Sidostod

Placera den hitre anden av sagbladet sa att det glider ner mellan sidostédet och

de stora brickorna.

\ | LA

Lyft matarenheten nar du
installerar sdgbladet pa
styrenheten.

Tryckplatta

Dra at vredet pa tryckplattan. Sagbladet ska kunna glida &t vanster, men inte rora sig inat

eller utat (framat eller bakat).

Vo I

Om sagbladet sitter for 16st

eller f6r hart kan l&smuttern
skruvas inat eller utat for att
justera trycket pa bladet.

— T
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KALIBRERA MATNINGEN

Anslut till batteriet

Kontrollera att bada strdmbrytarna ar i lage STOP innan du ansluter batteriet. Folj
batteripolaritetsetiketten pa styrenhetens ovansida: anslut PLUS-klamman (+ rod)
till batteriets pluspol och MINUS-klamman (- svart) till batteriets minuspol.

Batteripolaritetsetikett

Grindlux 4000‘ C€ 15\

ol

Strémbrytaretikett

0644-72100 | www.skogma.se | info@skogma.se




For fram sagbladet @

SIa pa matningen och Iat den stega fram sagbladet tva (2) ganger/tander.

Matarens strémbrytare
i lage on/pa

Om kamskivan roterar
medurs, sla av maskinen H

och vand stromforsorj-
ningens polaritet.

I R\ ¥ \

SIa av strdmbrytaren nar matningen har skjutit den andra tandens framkant sa
langt till vanster som den gdr och armen dr i sin hégsta position.

Justera lasmuttern SI& av strdmbrytaren nar matningen

bakom vredet om \ har skjutit den andra tandens fram-

motorn gar tungt. kant sa langt till vanster som den gar
och armen ar i sin hégsta position.

/ / VR A
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Sank sliphuvudet @

Sank sliphuvudet fér hand, utan att sla pa det. Placera kupolmuttern pa
djupjusteringsstangen i halet pa stopplattan.

Placera kupolmuttern
i halet i stopplattan.

ﬁE_

Bada strombrytarna p.
i lage off/av. p

7

D 3ZN
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SI& pd matningen och studera hur slipskivan rér sig i férhallande till tandprofilen.
SI& inte pa sliphuvudet.

==—.\é‘§'.=
T
Hall en hand pa motorhuset
for den handelse att slipski-
van tar i sdgbladet och maste (AN
lyftas undan. \ Vrid matarens vred medurs
I//\“r for att 6ka bladets rorelse
om slipskivan tar i tanderna.

Matarens strombrytare
i lage on/pa.

AR-7 W

Hall en hand pa motorhuset och var beredd att lyfta sliphuvudet
for den hindelse att slipskivan tar i sagbladet.

=
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Finjustera matningen

Halften av injusteringen ar att finjustera matningen sa att den vanstra sidan av slipskivan
ligger an mot sagtandens framkant.

Anvand matningsvredet for att justera hur langt sagbladet matas at vanster. Vridning medurs
matar bladet langre at vanster, medan vridning moturs minskar bladets rérelse at vanster.

)

Glapp mellan
skiva och tand.

. j Vrid vredet moturs for att minska
S? till att svet_sfog_en ar matningen at vanster; vrid medurs
vanster om slipskivan. for att oka matningen.

) (@@ 2V yau 1l

Att justera in ett sagblad for slipning kraver justering av bade matningen och
sliphuvudets rorelse. Lis och forsta bada kapitien innan du borjar finjustera
bandslipen.

0644-72100 | www.skogma.se | info@skogma.se




Finjustera sliphuvudets rérelse

Andra hélften av injusteringen ar att finjustera sliphuvudets hojd sa att botten av slipskivan

ligger an mot tandbotten.

Vrid Gvre vredet
medurs for att hdja
huvudet, moturs for

att sanka det.

Lossa undre
[asvredet.

Skiva och tand ligger an.

Glapp mellan
skiva och tand.

\

Se till att svetsfogen ar
vanster om slipskivan.

dl

Lossa det nedre lasvredet moturs sa att djupjusteringsstangen kan réra sig fritt. Detta vreds funktion
ar att lasa stangens installning ndr ratt djup stallts in. Vrid det dvre vredet for att justera sliphuvudets

djup. Medurs hojer huvudet; moturs sanker det. Dra at lasvredet nar djupet har stallts in.

Att justera in ett sagblad for slipning kraver justering av bade matning-
en och sliphuvudets rorelse. Lis och forsta bada kapitien innan du borjar

finjustera bandslipen.
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Nar slipskivan lamnar tandbotten ska den ga helt fri fran nasta tands bakkant.

Om sagbladets tandprofil har en brant bakkantvinkel justeras stopplattans position genom att félla
upp armen och lossa M5-insexskruven och lasmuttern. Denna justering later slipskivan passera éver
ndsta tand ndr den lamnar tandbotten.

Fall upp armen for att
lossa lasmuttern under
stopplattan.
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SLIPNING @ @

Med maskinen injusterad for bladet som ska slipas, folj stegen nedan for att
borja slipa tanderna.

Mata bladet

Fall upp sliphuvudet och lyft mataren manuellt, dra sedan sagbladet bakat tills svetsfogen ar hdger
om slipskivan. Sla pa matningen med strombrytaren och mata sagbladet tills svetsfogen ar precis
vanster om slipskivan, och sla av matningen.

’ Fall upp
( \,/'/§ sliphuvudet.

SI& pa matningen
tills svetsfogen ar |
precis vanster om

slipskivan, sla da av.

Mata sagbladet tills
svetsfogen ar precis
vanster om slipskivan.

/
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Satt slipdjup
Fall ner sliphuvudet och placera kupolmuttern i stopplattans hal. Sla pa bade
matningen och slipningen med strémbrytarna.

GoOr med respektive vred sma justeringar av matningen och slipdjupet tills ett
slipande ljud hérs och ungefar 0,1-0,2 mm avlagsnas.

Justera mataren
och slipdjupet tills
0,1-0,2 mm
avlagsnas.
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‘ Strémbrytarna fér matning
© och slipning i lage on/pa.
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Satt autostopp

Placera autostoppet pa sagbladet fér att automatiskt stanga av bandslipen nar alla
tander har slipats.

1x | Autostopp §

Det ar viktigt att placera autostoppet ratt for att bandslipen ska stangas av innan svetsfogen
nar sliphuvudet. Se bilden “Autostopp aktiverat” pa nasta sida.

Nar bandslipen har slipat 6-10 tdnder (beroende pa tanddelning) placeras autostoppet pa den
tand som ar ndrmast 178 mm hdger om svetsfogen (d.v.s. atta tander fran fogen med
bladdelning 22 mm).

Svetsfog.
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Nar autostoppet ar korrekt placerat kommer det att sla om strémbrytarna precis innan
sagbladets svetsfog nar slipskivan.

2

Autostoppet slar om
strdombrytarna och
stdnger av maskinen.

Slipa sista tanden

manuellt.
T /
T Svetsfog.
ﬂ[ < 178 mm . >

Autostopp aktiverat.

Den sista tanden kan slipas manuellt genom att flytta sdgbladet och sanka sliphuvudet fér
hand for att skarpa framkantvinkeln.
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FORVARING

Bladslipen tar upp betydligt mindre utrymme med frambenen fallda bakat. Den kan da stallas
mot en vagg, hdngas fran en vagg eller transporteras i lastutrymmet pa ett fordon.

Ta forst loss bada stddarmarna. Avlagsna sedan vingmuttern, brickan och vagnsbulten fran
bada benens framsidor. Tryck benen bakat. Basplattan ger efter och tillater den rérelsen.
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SPRANGSKISSER
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STYRENHET
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SLIPHUVUD
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STYRENHET TILL STATIV
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TILLBEHOR OCH SKYLTAR
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