Erkldrungen zur Bandségeblittern/Bandsiagebindern

A : Zahnabstand. Der Zahnabstand kann in Abhangigkeit zur MotorgroRe angepasst werden. Je
groRer die Motorleistung desto grofRer der Zahnabstand, u.a. zum besseren Spantransport.

B : Zahngrund. Der Zahngrund, also der Abstand zwischen den Zdahnen, raumt die Sagespane aus dem
Schnitt. Die Zahnhdhe muss ausreichend sein, damit der Abtransport der Spane gut funktioniert.

C: Zahnhohe je harter das Material desto geringer die Zahnhohe.
D : Zahnwinkel. Der Zahnwinkel gibt die Neigung des Zahns zu einem 90° Winkel zur Sagerichtung an.

- 7° Winkel wird fiir hartere Holzer, Holzer mit hohem Harzanteil oder starkastigen Holzern
verwendet. AuRerdem bei groBen Motorleistungen (>20PS) oder groRen Schnittweiten.

- 10° Winkel ist ein universelles Sageblatt fiir Hart-, und Weichholz.

- GrolRere Neigungs-Winkel sind fiir weichere Holzer

- Kleinere Neigungswinkel werden bei exttremen Hartholz oder gefrorenem Holz genutzt

E: Schrank. Schrankmal’ des Zahn vom Blatt auBen gemessen. Beim Schranken werden die Zdhne
abwechselnd nach auRen und innen ,,gebogen” um ein gleichmaRiges Schnittbild zu erhalten

F : Sageblatt HOhe

G : Sageblattstarke Blattstarke gemessen ohne Schrank

H : Schnittbreite = Blattbreite + Plus Schrank (beidseitig)
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